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- BETONILHA
Betonilha de argamassa de cimento de espessura mínima de 4 cm realizada com 

ligante de rápida hidratação e presa normal tipo KRONOS da Technokolla e por 

inertes de silício de granulometria contínua de 0 a 8 mm, armada com fi bras 

sintéticas e/ou rede metálica. 

A betonilha deverá ter uma resistência após 28 dias de 28-30 N/mm2 e permitir o 

assentamento de mármores recompostos 24/48 horas após a sua execução.

Armadura da betonilha realizada com fi bras tipo FS-18 da Technokolla e/ou rede 

metálica zincada, malha 5x5 cm Ø 2 mm, colocada a 1/3 da espessura da betonilha.

Dosagem para 1 m3 de inertes de 0 a 8 mm:

250 kg KRONOS, 150 l de água, 1 kg de fi bras FS-18

- PAVIMENTAÇÃO
Pavimentação e rodapé em ladrilhos de mármore recomposto, assentes sobre be-

tonilha de KRONOS com adesivo de cimento de elevada fl exibilidade idóneo para o 

assentamento de mármores recompostos, mármores e pedras naturais tipo 

TECHNORAP-2 ou adesivo epóxi-poliuretânico tipo ALL 9000 da Technokolla con-

formes as normas europeias EN 12004 C2FT, EN 12002 S1 (Technorap-2) e R2T 

(ALL 9000).

Junta de 4-5 mm betumada com betume de baixo módulo tipo 

TECHNOCOLORS da Technokolla conforme a norma europeia EN 13888 CG2.

Junta de dilatação a cada 12 m2 vedada com NEUSIL da Technokolla, 

prévia preparação do suporte com primário PRIMERSIL (só para o 

assentamento em exteriores) aplicado com pincel em toda a 

profundidade da junta e posicionamento seguinte do cordão 

sintético. Para um procedimento correcto, é aconselhável que a 

selagem com silicone seja feita antes da betumação com 

produtos cimentícios.

Consumo de adesivo: 

de 4 kg/m2 (o consumo varia em função do formato do ladrilho)

Consumo de betume:

0,35 kg/m2 (formato 30x30 cm, junta 4 mm)

Assentamento de 
mármores recompostos

E podemos resolvê-los
 Utilizar adesivos adequados
 O fundo deve garantir performances mecânicas 

elevadas
 Avaliar com atenção os limites de emprego 

prescritos pelo fabricante 

Conhecemos e problemas
 Materiais muito sensíveis à humidade
 Materiais com elevada dilatação térmica
 Betonilhas com resistência à compressão insufi ciente
 Betonilhas não planares

Assentamento 
de mármores 
recompostos

As
se

nt
am

en
to

 d
e 

m
ár

m
or

es
 r

ec
om

po
st

os



15

P
R

O
D

U
T

O
 

A
C

O
N

S
E

L
H

A
D

O

si
st

em
as

 d
e 

  p
ro

je
ct

o

Assentamento de mármores 
recompostos

Desenhos Técnicos
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